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Produccion de Nitrdgeno In Situ:
Tecnologia PSA-N; LOGGAN™

Soluciones On-site

La solucion On-site garantiza el suministro
de gases generados en su unidad -utilizando
plantas en las que Air Liquide se encarga de
invertir, operar y mantener- satisfaciendo
sus demandas de pureza, presion y caudal,
conun sistemade respaldo y rendimiento
garantizado.

Garantizamos un suministro de gas continuo
y sin preocupaciones para que pueda
concentrarse en su negocio.

La disponibilidad completa esta asegurada
através del seguimiento del rendimiento
telemonitorizado con unared de centros de
respuestay servicio técnico calificado,
asicomo uninventario de respaldo.

en sus dependencias.

LOGGAN™ Nitrdgeno gaseoso

El suministro de generadores de nitrogeno gaseoso
contecnologia PSA, junto con un stock dereserva
paraasegurar la cobertura de lademandaenlos
momentos de mayor consumo, garantizarala
disponibilidad continua de gas en su proceso, con
rendimiento y fiabilidad garantizados.

Nuestra asistencia técnica especializada con amplia
presencia en el territorio nacional y equipos e
instalaciones en cumplimiento de las mas estrictas
normas locales e internacionales. Nos permite
garantizar una operacion energéticamente eficiente,
conundiseno compactoy pureza adaptable.

Mercados & Aplicaciones

Alimentos | Farmacéutico | Tecnologia e Investigacion |
metalurgico | Quimicay Petroquimica

Atmosfera Modificada | Ensamblaje de componentes
Electronica| Tratamiento térmico | Inertizacion | Purga



Portafolio de tecnologias de produccion de
nitrogeno en sitio FLOXAL™
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Caracteristicas de la tecnologia PSA-N,

Presion de trabajo

PSA - Presion Swing Adsorcion - es una tecnologia
parala separacion de gases bajo presion através de

8barg un tamiz molecular (material adsorbente).

Pureza 98-99,99 %

Consumo especifico de energia 0,48 - 0,58 kWh/Nm?
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LOGGAN ™: Tecnologia de produccion compacta,
personadlizada y con pureza adaptable
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Lider mundial en gases, tecnologias y servicios para la Industria y la Salud, Air Liquide
esta presente en 78 paises con aproximadamente 64.500 empleados y atiende a
mas de 3,8 millones de clientes y pacientes.





